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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

® Vorhang-Auftragsvorrichtung 

© Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung (10) zum Auftra- J/\ 
gen von flussigem oder pastosem Auftragesmedium (16) SjU 

auf einen laufenden Untergrund (U), umfassend ein Vor- Jl 
hang-Auftragswerk (12), welches das Auftrags medium '** 
aus einer Abgabeduse (14) als sich im Wesentlichen 
schwerkraftbedingt bewegenden Vorhang (18) an den Un- 
tergrund (U) abgibt, wobei der Untergrund (U) bei direk- 
tem Auftrag die Oberflache einer Material bahn, insbeson- 
dere aus Papier oder Karton, und bei indirektem Auftrag 
die Oberflache eines Gbertragselements, vorzugsweise 
einer Ubertragswalze, ist, welches das Auftragsmedium 
dann an die Oberflache der Materia I bahn ubertragt, wo- 
bei in dem Fallweg des Vorhangs (18) wenigstens ein Leit- 
element (22) angeordnet ist, das den Vorhang (18) langs 
zumindest eines Teils des Fallwegs im Wesentlichen auf 
seiner gesamten Breite fuhrt. 
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Beschreibung die Stability des Auftragsmedium- Vorhangs dar, da der 

Auftragsmedium-Vorhang nicht nur im freien Fall schwer- 
10001] Die Erfindunc beirifft eine Vorrichtung zum Auf- kraftbedingt gestreckt wird (Schwerkraftstreckung), son- 
iragen von flussigem oder pastosem Auftragsmedium, ins- dem auch beim Kontakt mit dem Untergrund aufgrund des 
besondere wassriger Pigmentsuspension, auf einen laufen- 5 Unterschieds zwischen der Geschwindigkeit des frei fallen- 
den Untergrund, umfassend ein Vorhang-Auftragswerk, den Auftragsmediums kurz vordem Auftreffen auf demUn- 
welches das Auftragsmedium aus einer Abgabediise als sich tergrund und der Laufgeschwindigkeit des sich bewegenden 
im Wesendichen schwerkraftbedingt bewegenden Vorhang Untergrunds (Kontaktstreckung). 

Oder Schleier an den Untergrund abgibt, wobei der Unter- [0004] Zur Erzielung eines qualitativ hochwertigen Auf- 
grund bei direktem Auftrag die Oberflache einer Material- 10 tragsergebnisses istes wiinschenswert, die Gesamtstreckung 

bahn, insbesondere aus Papier oder Karton, und beiindirek- (= Schwerkraftstreckung x Kontaktstreckung) moglichst 

tern Auftrag die Oberflache cincs Ubcrtragsclcmcnts, vor- glcichmaBig auf die Schwerkraftstreckung und die Kontakt- 

zugsweise einer Ubertragswalze, ist, welches das Auftrags- streckung zu verteilen. Hierzu ist es insbesondere bei hohen 

medium dann an die Oberflache der Materialbahn ubertragt. Laufgeschwindigkeiten des Untergrunds erforderlich, dass 
[0002] Bei der Beschichtung von Materialbahnen unter 15 der Auftragsmedium-Vorhang kurz vor dem Kontakt mit 

Einsatzes eines Vorhang-Auftragswerks (in der Fachwelt dem Untergrund eine moglichst hohe Fallgeschwindigkeit 

auch als "Curtain Coating" bezeichnet) wird das Auftrags- aufweist, was eine entsprechend hohe Fallhohe bedingt. Der 

medium an den Untergrund in Form eines Auftragsmedium- Fallhohe sind jedoch physikalische Grenzen gesetzt. Bei ei- 

Vorhangs bzw. -Schleiers (der Einfachheit halber werden im ner zu groBen Fallhohe wiirde namlich zum einen der Ein- 
Foigenden nur noch die Begriffs "Auftragsmedium-Vor- 20 fluss der Oberfiachenspannung des Auftragsmediums und 

hang" bzw. nur "Vorhang" verwendet) abgegeben, der sich zum anderen der Einfluss von Luftbewegungen in der Nahe 

im Wesentlichen schwerkraftbedingt vom Auftragswerk des Auftragsmediums- Vorhangs zu groB, urn einen stabilen 

zum Untergrund bewegt. Dass das Vorhang-Auftragswerk Auftragsmedium-Vorhang zuverlassig und reproduzierbar 

sich dabei in cincm vorbesummten Abstand vom Unter- gewahrleisten zu konnen. Die genannten Effekte erlangen 

grund befindet, hat unter anderern den Vorteil, dass es bei- 25 einen umso starkeren Einfluss auf die Qualitat des Auftrags- 

spielsweise bei einem Bahnabriss einem geringeren Bescha- medium- Vorhangs, je kleiner die Durchflussmenge des vom 

digungsrisiko ausgesetzt ist. Vorhang- Auftragswerke unter- Vorhang-Auftragswerk pro Meter Arbeitsbreke an den Un- 

scheiden sich von anderen "kontakdosen" Auftrag swerken, tergrund abgegebenen Auftragsmediums ist, d. h. je diinner 

beispielsweise Freistrahl-Diisenauftragswerken, bei wel- der Auftragsmedium-Vorhang ist. Insbesondere *in einem 

chen die Bewegung des Auftragsmediums vom Auftrags- 30 Filmdickenbereich von 2 ml/m 2 bis 50 mVm 2 , wie sie beim 

werk zum Untergrund hauptsachlich vom AusstoBimpuls fertigdosierten Auftrag ("1 : T-Auftrag) dunner Auftrags- 

aus der Abgabediise des Auftragswerks herriihrt, grundle- mediumschichten keine Seltenheit sind, wird die Schwer- 

gend, da die Gestalt des aus der Abgabediise austretenden kraftstreckung durch die vorstehend genannten Effekte be- 

Vorhangs lediglich dem Wechselspiel zwischen der Oberfla- grenzt. 

chenspannung des Auftragsmediums und der Schwerkraft 35 [0005] Es ist daher Aufgabe der Erfindung, eine Vorrich- 

ausgesetzt ist. Die Oberfiachenspannung versucht dabei, den tung der eingangs genannten Art anzugeben, bei welcher der 

Vorhang, der bezogen auf sein Volumen bzw. seine Quer- Einfluss der vorstehend diskutierten Effekte auf die Schwer- 

schnittsfiache eine sehr groBe Oberflache bzw. Urnfangs- kraitstreckung reduziert ist. 

lange aufweist, zusammenzuziehen, urn so seine Oberflache [0006] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch eine 

zu verringern. Diesem Effekt widersetzt sich die Schwer- 40 Vorrichtung der gattungsgemaBen Art gelost, bei welcher in 

kraft, die den Vorhang zu strecken sucht Es ist daher leicht dem Fallweg des Vorhangs wenigstens ein Leitelement an- 

einzusehen, dass es umso schwieriger ist, einen iiber die ge- geordnet ist, das den Vorhang langs zumindest eines Teils 

samte Arbeitsbreke gleichmaBig dicken Auftragsmedium- des Fallwegs auf seiner gesamten Breite fiihrt. 

Vorhang zu erhalten, je groBer diese Arbeitsbreite ist. [0007] Der vorteilhafte Effekt des erfindungsgemaB ein- 

[0003] Die Beschichtung von Materialbahnen mittels ei- 45 gesetzten Leitelements auf den Auftragsmedium- Vorhane 

nes Vorhang-Auftragswerks, das der Materialbahn das Auf- beruht hochstwahrscheinlich darauf, dass das Auftragsme"- 

tragsmedium als sich im Wesentlichen schwerkraftbedingt dium beim Kontakt mit dem Leitelement zunachst etwas ab- 

bewegenden Auftragsmedium-Vorhang zufuhrt, ist von der gebremst wird, was die Form des Auftragsmedium-Vor- 

Beschichtung von fotografischen Filmen, Tonbandern und hangs stabilisiert. Mit zunehmender Bewegung des Auf- 

dergleichen seit langem bekannt. AHerdings weisen die Ma- 50 tragsmediums langs des Leitelements nimmt dann aber die 

terialbahnen auf diesen Anwendungsgebieten eine erheblich Fallgeschwindigkeit, genauer gesagt die FlieBgeschwindig- 

geringere Breite auf, als dies bei modernen Anlagen zur keit des Auftragsmediums langs des Leitelements, wieder 

Herstellung von Papier- und Kartonbahnen der Fall isu bei zu. Durch diese erfindungsgemaBe Stabilisierung des Auf- 

denen heutzutage Materialbahnbreiten von mehr als 10 m tragsmedium- Vorhangs kann die Gesamtfallhohe des Vor- 

gefordert werden. Einen iiber diese Breite gleichmaBigen 55 hangs und somit die insgesamt erzielbare Schwerkraftstrek- 

Auftragsmedium-Vorhang bilden und stabil halten zu kon- kung verglichen mit einem herkommlichen freifallenden 

nen, ist eine Aufgabe, bei der es alles andere als naheliegt, Auftragsmedium-Vorhang ohne EinbuBen hinsichtlich der 

sich von den vcrgieichswcisc cinfach zu kontrollicrcndcn, Qualitat der damit gebildcten Auftragsmcdiumschicht cr- 

bekannten schmalen Auftragsmedium-Vorhangen Anregun- hoht werden. Hierdurch ist es moglich, sich der durch die 

gen fur eine funktionstaugliche Lbsung zu erwarten. Dar- 60 physikalischen Eigenschaften des Auftragsmediums limi- 

ilber hinaus bewegen sich die Materialbahnen in modernen tierten Filmstreckungsgrenze, bei der sich im dosierten Film 

Anlagen zur Herstellung von Papierbahnen mit Geschwin- die GleichmaBigkeit des Strichs negativ beeinflussende 

digkeiten von etwa 1.000 m/min bis zu 3.000 m/min und in SchwingungsweUen bilden, starker anzunahern als dies bis- 

Anlagen zur Herstellung von Kartonbahnen mit Geschwin- lang mit einem frei fallenden Auftragsmedium-Vorhang 

digkeiten ab etwa 200 m/min, was zumeist ein Vielfaches 65 moglich war. 

der Geschwindigkeit ist, mit der sich die bekannten schma- [0008] Anzumerken ist in diesem Zusammenhang, dass 

len Materialbahnen bewegen. Die hohen Bahn-Geschwin- unter einer "im Wesendichen schwerkraftbedingten" Bewe- 

digkeilen stellen iiberdies eine weitere hohe Belastung fur gung des Auftragsmedium- Vorhangs hier verstanden wird. 
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dass von alien, das Auflrags medium zum Untergrund hin 
treibenden Kraften die Schwerkraft den groBten Einfluss auf 
den Auftragsmedium-Vorhang ausubt. Die schwerkraftbe- 
dingie Bewegung kann aber auch von weiteren Kraften un- 
terstiitzt (beispielsweise von elektrostatischen Kraften) oder 5 
in anderer Art und Weise beeinfiusst werden (beispielsweise 
viskose Reibung bei der Bewegung langs des Leitelements). 
[0009] Anzumerken isl weiterhin, dass die Worte "langs 
des Fallwegs fuhren" im Zusammenhang mit der vorliegen- 
den Erfindung durchaus auch bedeuten konnen, dass der 10 
Auftragsmedium-Vorhang durch das Leitelement aus der 
dcm frcicn Fall cntsprcchcndcn Bahn ausgclcnkt werden 
kann. 

[0010] Anzumerken ist femer, dass als Material bahn en 
neben Papier und Karton auch Folien oder Textilien mittels 15 
der erfindungsgemaBen Vorrichtung mit Auftragsmedium 
beschichtet werden konnen. 

[00U] Die vorstehend beschriebenen Vorteile konnen ins- 
besondere dann erzielt werden, wenn das Leitelement den 
Fallweg in einen von der Abgabeduse zum Leitelement fiih- 20 
renden Freifall-Abschnitt und einem vom Leitelement zum 
Untergrund fuhrenden Freifall-Abschnitt unterteilt. In die- 
sem Fall kann der gesamte Fallweg des Auftragsmedium- 
Vorhangs mittels eines cinzigen Leitelements in drei Ab- 
schnitte unterteilt werden, namlich zwei Freifall- Abschnitte, 25 
die durch einen den Auftragsmedium-Vorhang stabilisieren- 
den Abschnitt langs des Leitelements voneinander getrennt 
sind. Selbstverstandlich kann jeder der Freifall- Abschnitte 
durch zusatzliche Leitelemente weiter unterteilt sein. 
[0012] Aber auch dann, wenn das Leitelement den Fall- 30 
weg des Auftragsmedium- Vorhangs nicht in zwei Freifall- 
Abschnitte unterteilt, wirkt sich der stabilisierende Einfluss 
des Leitelements vorteilhaft auf die Quaiitat des Auftragser- 
gebnisses aus, wobei mittels dieser Leitelemente dann noch 
weitere, das Auftragsergebnis letzten Endes vorteilhaft be- 35 
einfiussende Wirkungen erzielt werden konnen: 
So laBtsich beispielsweise gemafi einer ersten Ausfuhrungs- 
variante mittels eines sich unmittelbar an die Abgabeduse 
anschlieBenden Leitelements der sogenannte "Teekannen- 
Effekt" vermeiden. Dieser "Teekannen-Effekt", eine charak- 40 
teristische Verformung des aus der Abgabeduse austreten- 
den Auftragsmedium- Vorhangs, tritt in der Praxis dann auf, 
wenn die Stromungsgeschwindigkeit des Auftragsmediums 
beim Verlassen der Abgabeduse eine Grenzgeschwindigkeit 
unterschreitet, die zum einen von den physikalischen Eigen- 45 
schaften des Auftragsmediums und zum anderen von der 
Dicke des Auftragsmedium- Vorhangs abhangt. Dunne Vor- 
hange neigen auch bei groBerer Ausstromungsgeschwindig- 
keit dazu, den "Teekannen-Effekt" zu zeigen. Uberschreitet 
die Ausstromungsgeschwindigkeit den vorstehend ange- 50 
sprochenen Grenzwert, so bildet sich iiblicherweise ein pa- 
rabolischer Veriauf des Auftragsmedium- Vorhangs aus. 
Ideal ware es hingegen, den Auftragsmedium-Vorhang ex- 
akt mit der Grenzgeschwindigkeit aus der Abgabeduse aus- 
treten zu lassen, da der Vorhang in diesem Fall einen nahezu 55 
perfekt veru'kalen Veriauf nimmt. 

[0013] Dieser Idealfall laBt sich unter Einsatz eines sich 
unmittelbar an die Abgabeduse anschlieBenden Leitele- 
ments in einfacher Weise erreichen bzw. zumindest anna- 
hern. Wie bereits vorstehend ausgefuhrt wurde, wird der 60 
Auftragsmedium-Vorhang durch den Einfluss des Leitele- 
ments zunachst stabilisiert und dann von der Schwerkraft, 
wenn auch in einem durch den Kosinus des Neigungswin- 
kels geminderten MaBe, langs des Leitelements beschleu- 
nigL Bei entsprechender Wahl der Lange des Leitelements 65 
in Bewegungsrichtung des Vorhangs kann erreicht werden, 
dass der Auftragsmedium-Vorhang am Ende des Leitele- 
ments sich exakt mit der Grenzgeschwindigkeit oder einer 



geringfugig groBeren Geschwindigkeit bewegt, so dass der 
"Teekannen-Effekt" sicher vermieden werden kann und der 
Vorhang das Leitelement nahezu in vertikaler Richtung ver- 
laBt. 

[0014] Urn die erfindungsgcmaBe Auflrags vorrichtung in 
einfacher Weise an die physikalischen Eigenschaften ver- 
schiedener Auftragsmedien, verschiedene Vorhangdicken. 
und dergleichen Parameter mehr anpassen zu konnen, wird 
vorgeschlagen, dass die in Bewegungsrichtung des Vor- 
hangs gemessene, von Auftragsmedium bedeckte Lange des 
Leitelements veranderbar ist. Ferner hat es sich als vorteil- 
haft crwicscn, wenn das Leitelement mit der dcm frcien Fall 
des Vorhangs entsprechenden Richtung einen Winkel von 
zwischen etwa 5° und etwa 30° einschlieBt. Das "Teekan- 
nen-Effekt"- freie Ablosen des Vorhangs vom Leitelement 
kann dadurch erieichtert werden, dass die von dem Auf- 
tragsmedium-Vorhang bedeckte Oberflache des Leitele- 
ments mil der Stimflache des Leitelements einen Winkel 
von zwischen etwa 20° und etwa 60° einschlieBt. Die von 
Auftragsmedium bedeckte Lange des Leitelements sollte 
vorteilhafterweise hochstens etwa 200 mm, vorzugsweise 
hochstens etwa 50 mm, betragen. 

[0015] GemaB einer weiteren Ausfuhrungsvariante kann 
das Leitelement aber auch als Leitschaber gegen den Unter- 
grund angestellt sein. In diesem Fall tritt zu dem den Auf- 
tragsmedium-Vorhang stabilisierenden Einfluss des Leitele- 
ments hinzu, dass dieser die vom Untergrund mitgefuhrte 
Luftgrenzschicht schwachen und somit deren nachteiligen 
Einfluss auf das Auftragsergebnis mindem kann. Beispiels- 
weise konnen mittels eines derartigen Leitschabers lokal be- 
grenzte Unterbrechungen des Auftragsmedium- Vorhangs 
verhindert werden, die zu nicht mit Auftragsmedium be- 
deckten Stellen des Untergrunds fuhren wurden. Aber auch 
die lokale Einschleppung von Lufteinschlussen zwischen 
Untergrund und Auftragsmedium, die quasi als Vorstadium 
eines lokalen Reissens des Auftragsmedium- Vorhangs ange- 
sehen werden konnen, konnen mittels des crfindungsgema- 
Ben Leitschabers vermieden werden. Eine etwaig ent.ste- 
hende Reibungswarme durch die Relauvbewegung von 
Leitschaber und Untergrund stellt in der Praxis kein Pro- 
blem dar, da sie in einfacher Weise durch das Auftragsme- 
dium selbst abgefuhrt werden kann. 
[0016] Auch im Falle des Einsatzes des Leitelements als 
Leitschaber hat sich eine geneigte Anordnung dieses Leit- 
schabers als vorteilhaft erwiesen. Beispielsweise kann das 
Leitelement mit der dem freien Fall des Vorhangs entspre- 
chenden Richtung einen Winkel von zwischen etwa 20° und 
etwa 80°, vorzugsweise zwischen etwa 45° und etwa 80°, 
einschlieBen. Die von Auftragsmedium bedeckte Lange des 
Leitschabers sollte vorteilhafterweise hochstens etwa 
50 mm, vorzugsweise hochstens etwa 10 mm, betragen. 
[0017] Um einerseits einen annahernd linienartigen Kon- 
takt zwischen Leitschaber und Untergrund sicherstellen und 
andererseits einen annahernd stufenfreien Ubergang des 
Auftragsmediums vom Leitschaber zum Untergrund ermdg- 
lichen zu konnen, wird femer vorgeschlagen, dass die von 
dem Auftragsmedium-Vorhang bedeckte Oberflache des 
Leitelements einen dcm Untergrund benachbart angcordnc- 
ten Endabschnitt aufweist, der mit einer gedachten Verlan- 
gerung der Oberflache einen Winkel von zwischen etwa 30° 
und etwa 50° einschlieBt. 

[0018] GemaB einer weiteren Ausfuhrungsvariante ist es 
ferner mogiich, dass sich das Leitelement uber die gesamte 
Strecke zwischen Abgabeduse und Untergrund erstreckt, 
um so die Vorteile einer sich an die Abgabeduse unmittelbar 
anschlieBenden Leitelements mit jenen eines als Leitschaber 
eingesctzten Leitelements zu verbinden. Hinsichtlich des 
Neigungswinkels des Leitelements muss in diesem Fall ent- 
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wederein Kompromiss zwischen den beiden genannten An- 
ordnungsalternativen gefunden oder das Leitelement ge- 
kriimmt ausgebildet werden, so dass es sowohl im Bereich 
der Abgabeduse als auch im Bereich des Untergrunds einen 
jeweils vorieilhaften Neigungswinkel aufweist. Selbstver- 
standlich ist es aber auch moglich, zwei voneinander ge- 
trennte Leitelememe vorzusehen, von denen eines sich un- 
mittelbar an die Abgabeduse anschliefit, wahrend das andere 
als Leitschaber gegen den Untergrund angestellt ist. 
[0019] Eine gekriimmte Ausbiidung des Leitelements er- 
moglicht es iiberdies. uber die Form der Kriimmung die Ge- 
schwindigkcit odcr/und die Dickc des Auftragsmedium- 
Vorhangs zu beeinflussen. Dabei kann sowohl an den Ein- 
satz von konvex als auch von konkav gekrummten Leitele- 
menten gedacht werden, wobei mil konvex bzw. konkav die 
Kriimmung der dem Auftragsmedium zugewandten Ober- 
flache des Leitelements bezeichnet ist 
[0020] Insbesondere dann, wenn das Leitelement aus Me- 
lall oder Kunststofif. bei spiels weise kohlefaser- oder glasfa- 
ser-verstarkten Kunststofif, gefertigt ist, kann es vorkom- 
men, dass das Auftragsmedium beim Kontakt mit dem Leit- 
schaber starker abgebremst wird, als es fur die Erzielung der 
gewiinschten Stabilisierung des Auftragsmedium- Vorhangs 
cigentlich erforderlich ist. In diesem Fall kann die Brems- 
kraft, die der Leitschaber auf das Auftragsmedium ausiibt, 
dadurch geminden werden, dass das Leitelement zumindest 
auf seiner dem Vorhang bzw. Schleier zugewandten Oberfia- 
che hydrophob ausgebildet ist, so dass die Stromungsge- 
schwindigkeit des Auftragsmediums auf dem Leitelement 
erhalten bleibt. 

[0021] Diese hydrophobe Ausbiidung der Oberflache des 
Leitelements kann in herstellungstechnisch einfacher Weise 
dadurch erhalten werden, dass die Oberflache des Leitele- 
ments mit einer hydrophoben Beschichtung versehen ist, 
beispielsweise mil einer teflonisierten Glasfaserfolie be- 
schichtet ist. Im Hinblick auf ein giinstiges Abloseverhalten 
des Auftragsmediums vom Leitelement sollte jedoch zumin- 
dest die Stimflache des Leitelements frei von hydrophober 
Beschichtung sein. 

[0022] Bei der vorstehenden Diskussion wurde implizit 
stets davon ausgegangen, dass sich der Auftragsmedium- 
Vorhang auf der Oberseite des Leitelements entlangbewegt, 
also von der Schwerkraft an dieser Oberseite gehalten wird. 
Grundsatziich ist es jedoch auch moglich, dass sich der Auf- 
tragsmedium- Vorhang auf der Unterseite des Leitelements 
entlangbewegt, wobei er an dieser Unterseite durch Adhasi- 
onskrafte gehalten wird. 

[0023] In Weiterbildung der Erfindung kann auf der dem 
Auftragsmedium- Vorhang abgewandten Seite wenigstens 
eine Elektrode angeordnet sein. Mittels des von dieser Elek- 
trode ausgehenden elektrischen Felds kann das Auftragsme- 
dium und dessen Wechselwirkung mit der Oberflache des 
Leitelements zur Erzielung bzw. Sicherstellung einer gleich- 
mafiigen Schichtdicke des Auftragsmedium- Vorhangs vor- 
teilhaft beeinflusst werden. Dies ist ausfuhrlich in den nach- 
veroffentlichten deutschen Patentanmeldungen 
DE 100 12 256.6 und DE 100 12 347.3 aus dem Konzern 
der Anmcldcrin beschricben, auf die hicrmit Bczug genom- 
men wird. 

[0024] Ferner kann in Laufrichtung des Untergrunds vor 
der Kontaktlinie des Vorhangs bzw. Schleiers ein Saugka- 
sten angeordnet sein. Dieser Saugkasten kann zusatzlich 
oder alternativ zu einem als Leitschaber eingesetzten Leit- 
element zur Bekampfung der vom Untergrund mitgefuhnen 
Luftgrenzschicht. eingesetzt werden. Wird im Falle des di- 
rekten Aufu-ags des Auftragsmediums auf eine Material- 
bahn ein gegen die Materialbahn angestellter Leitschaber 
eingesetzL, so kann mittels des Saugkastens die Material- 



bahn in sicheren Kontakt gegen den Leitschaber angesaugt 
werden, so dass dieser die Luftgrenzschicht effektiv von der 
Materialbahnoberflache abheben kann. Dem Saugkasten 
kann zulaufseiug oder/und auslaufseitig ein Schaberelement 
5 zugeordnet sein, das mit einer Schaberkante auf dem Unter- 
grund aufliegt, wobei das auslaufseitige Schaberelement 
von dem Leitelement gebildet sein kann. Auch hinsichtlich 
konstruktiver Details des angesprochenen Saugkastens sei 
auf die vorstehend genannten beiden deutschen Patentan- 

io meldungen verwiesen. 

[0025] Nachzutragen ist noch, dass das Leitelement aus- 
gchend von seiner dem Untergrund fernsten S telle entweder 
in oder entgegen der Laufrichtung des Untergrunds geneigt 
angeordnet sein kann, wobei das Leitelement mit der dem 

15 freien Fall des Auftragsmedium- Vorhangs entsprechenden 
Richtung in beiden Orientierungen einen Winkel von bis zu 
etwa 70° einschlieBen kann. In hinsichtlich des AbreiBens 
des Auftragsmedium- Vorhangs kritischen Fallen ist dabei 
die ablaufseitige Orientierung des Leitelements vorzuzie- 

20 hen. 

[0026] Die Erfindung wird im Folgenden an Ausfulirungs- 
beispielen anhand der beigefugten Zeichnung naher erlau- 
tert werden. Es stellt dar: 

[0027] Fig. 1-4 schematische Seitenansichten verschiede- 
25 ner Varianten erfindungsgemaBer Auftragsvorrichtungen 
mit an unterschiedlichen Positionen zwischen dem Auf- 
tragswerk und dem Untergrund angeordneten Leitelemen- 
ten; 

[0028] Fig. 5 eine vergroBerte Ansicht des Details V ge- 
30 maB Fig. 4, wobei eine geringfiigige Abweichung lediglich 
hinsichtlich des Auftreffens des Auftragsmedium- Vorhangs 
besteht; 

[0029] Fig. 6 und 7 zwei mit Saugkasten ausgestatteten 
Varianten erfindungsgemaBer Auftragsvorrichtungen: und 

35 [0030] Fig. 8 und 9 zwei erfindungsgemaBe Auftragsvor- 
richtungen mit konvexem bzw. konkaven Leitelement. 
[0031] In Fig. 1 ist eine erfindungsgemaBe Vorhang- Auf- 
tragsvorrichtung allgemein mit 10 bezeichnet. Sie umfasst 
ein Vorhang-Auftragswerk 12, aus dessen Abgabeduse 14 

40 fliissiges oder pastoses Auftragsmedium 16 in Form eines 
Auftragsmedium- Vorhangs bzw. -Schleiers 18 abgegeben 
wird. Der Vorhang 18 bewegt sich im Wesentlichen schwer- 
kraftbedingt in vertikaler Richtung V nach unten zu einem 
Untergrund U, der sich unter dem Auftragswerk 12 in Lauf- 

45 richtung L mit einer Geschwindigkeit bei einer Kartonbahn 
ab etwa 200 m/min und bei einer Papierbahn von zwischen 
etwa 1.000 m/min und etwa 3.000 m/min vorbeibewegt. Der 
Untergrund U kann bei direktem Auftrag die Oberflache der 
Materialbahn, insbesondere der Papier- oder Kartonbahn, 

50 aber auch einer Folien- oder Textilbahn, sein, oder bei indi- 
rektem Auftrag die Oberflache eines Ubertragselements, 
beispielsweise einer Uberlragswalze. Ziel der Auftrag svor- 
richtung 10 ist es, das Auftragsmedium 16 im Wesentlichen 
fertig dosiert, d. h. im IdealfaLt als "1 : 1 "-Auftrag, auf den 

55 Untergrund U aufzubringen als eine Auftragsschicht 20, die 
eine Dicke d von zwischen etwa 2 urn und 100 urn aufweist. 
[0032] Bei derartigen Vorhang- Auftragsvorrichtungen 10 
bcruht die Rcduzicrung der Dickc des Auftragsmedium- 
Vorhangs 18 von der Breite b der Abgabeduse 14 auf die 

60 Dicke d der Auftragsschicht 20 im Wesentlichen auf zwei 
Effekten, namlich zum einen der schwerkraftbedingten 
Streckung des Vorhangs 18 wahiend des freien Falls von der 
Abgabeduse 14 zum Untergrund U und zum anderen der 
Kontaktstreckung aufgrund des Unterschieds zwischen der 

65 Fallgeschwindigkeit des Vorhangs 18 kurz vor Erreichen 
des Untergrunds U und der Laufgeschwindigkeit des Unter- 
grunds U. Dabei sind der schwerkraftbedingten Streckung 
nicht nur aufgrund physikalischer Effekte (Wechselspiel 
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zwischen Schwerkraft und Oberflachenspannung des Auf- 
iragsmediums 16), sondern auch aufgrund auBerer Einfliisse 
(beispielsweise Mitnahme des Vorhangs 18 durch den Un- 
tergrund U, Luftstromungen und dergleichen) Grenzen ge- 
setzt. 

[0033] Die vorliegende Erfindung beruht auf der Erkennt- 
nis, dass man die Fallhohe H und somit die insgesaml erziel- 
bare schwerkraftbedingte Streckung des Auftragsmediums 
16 dadurch vergroBem kann, dass man im Weg des Auf- 
tragsmediums 16 von der Abgabediise 14 zum Untergrund 
U ein Leitelement 22, beispielsweise ein Leitblech oder eine 
Lcitklinge, anordnct. Es hat sich nambch gczcigt, dass die 
viskose Reibungskraft zwischen dem Auftragsmedium 16 
und dem Leitelement 22 auf den Auftragsmedium- Vorhang 
18 eine diesen stabilisierende, d. h. insbesondere vergleich- 
maBigende Wirkung ausiibt. 

[0034] Gleichwohl kann das Auftragsmedium 16 bei ge- 
eigneLer Wahl des Neigungswinkeis a, den die Oberflache 
des im Wesentlichen planen Leiteiements 22 mit der Verti- 
kalen V einschlieBt, sowie entsprechender Wahl der Ober- 
fiacheneigenschaften des Leiteiements 22 bei seiner Bewe- 
gung langs des Leiteiements 22 weiter beschleunigt werden. 
Somit erfahrt der Auftragsmedium- Vorhang 18 auch im Be- 
reich des Leiteiements 22 cine Streckung. 
[0035] In dem in Fig. 1 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel 
unterteilt das Leitelement 22 den Weg des Auftragsmediums 
16 von der Abgabediise 14 zum Untergrund U in ein en er- 
sten Freifall-Abschnitt 24 und einen zweiten Freifall-Ab- 
schnitt 26. Nach einer ersten schwerkraftbedingten Strek- 
kung im ersten Freifall-Abschnitt 24 irifft das Auftragsme- 
dium 14 also auf das Leitelement 22, das den Vorhang 18 
stabtfisiert und dennoch dessen weitere schwerkraftbedingte 
Streckung errnoglicht. AnschlieBend gelangt das Auftrags- 
medium 16 in den Bereich des zweiten Freifall-Abschnitts 
26, in welchem es nochmals schwerkraftbedingt gestreckt 
wird, bevor es auf dem Untergrund U auftrifft. Urn eine 
nachteilige Beeinflussung des Auftragsmedium- Vorhangs 
18 beim Ubergang vom Leitelement 22 in den zweiten Frei- 
fall-Abschnitt 26 verhindem zu konnen, ist die Stimflache 
22b des Leiteiements 22 derart angeschragt ausgebildet, 
dass sie mit der vom Auftragsmedium 16 bedeckten Ober- 
flache 22a des Leiteiements 22 einen Winkel p von zwi- 
schen etwa 20° und etwa 60° einschlieBen. 
[0036] Der Neigungswinkel a des Leiteiements 22 relauv 
zur Vertikalen V kann einen Wert von bis zu 70° aufweisen, 
wobei das Leitelement 22 wie in Fig. 1 dargestellt, beziig- 
lich des Untergrunds U ablaufseitig angeordnet sein kann. 
Grundsatzlich ist jedoch auch eine zulaufseitige Anordnung 
des Leiteiements 22 denkbar. Das Leitelement bzw. Leit- 
blech 22, das aus Metall oder Kunststoff, beispielsweise 
kohlefaser- oder glasfaser-verstarktem Kunststoff, gefertigt 
sein kann, weist vorteilhafterweise eine Dicke D von zwi- 
schen etwa 0,2 mm und etwa 1,0 mm auf. Die Gesamtfall- 
hohe H kann bis zu 400 mm betragen, wobei die Strecke, in 
welcher sich das Auftragsmedium 16 langs des Leiteiements 
22 bewegt, eine Lange 1 von zwischen etwa 1 mm und etwa 
200 mm, vorzugsweise zwischen etwa 1 mm und etwa 
50 mm, aufwcisL 

[0037] Die in Fig. 2 dargestellte Vorhang-Auftragsvor- 
richtung 110 unterscheidet sich von der Ausfuhrungsform 
gemaB Fig. 1 lediglich dadurch, dass das Leitelement 122 an 
die Abgabeduse 114 des Vorhang-Auftragswerks 112 unmit- 
telbar anschlieBend angeordnet ist. Auch durch diese Aus- 
fuhrung laBt sich die angesprochene Stabilisierung des Auf- 
tragsmedium- Vorhangs 118 im Bereich des Leiteiements 
122 erzielen, so dass diesbezuglich auf die vorstehende Be- 
schreibung der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 1 vcrwiesen 
werden kann. 
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[0038] Mit der Auftragsvorrichtung 110 gemaB Fig. 2 laBt 
sich jedoch noch ein weiterer Vorteil erzielen. Und zwar 
kann durch entsprechende Anpassung der Lange 1 an die Ei- 
genschaften des Auftragsmediums 116 und weiterer Para- 
5 meter, wie beispielsweise die Dicke und die Austrittsge- 
schwindigkeit des Vorhangs 118 aus der Abgabeduse 114, 
erreichen, dass der Vorhang 118 sich im Anschluss an das 
Leitelement 122 im Bereich des zum Untergrund U fuhren- 
den Freifall-Abschnitts 126 nahezu perfekt in vertikaler 

10 Richtung V bewegt, und nicht einen Verlauf nimmt wie er 
von dem sogenannten "Teekannen-Effekt" verursacht wird 
(in Fig. 2 gcstrichclt angcdcutctcr Verlauf T). Die Gc- 
schwindigkeit des Auftragsmediums 116 an der Ablose- 
kante 122c des Leiteiements 122 sollle idealerweise ferner 

15 so gewahlt werden, dass das Auftragsmedium 116 nicht iiber 
diese Kante 122c hinausschieBt und anschlieBend einen pa- 
rabelformigen Verlauf nimmt (strichpunktierter Verlauf P), 
sondern an der Kante 122c im Wesentlichen unmittelbar in 
den in Fig. 2 dargestellten im Wesentlichen vertikalen Ver- 

20 lauf iibergeht. 

[0039] Dies alles kann mit der Vorhang- Auftragsvorrich- 
tung 110 gemaB Fig. 2 in einfacher Weise erreicht werden, 
da die "aktive" Lange 1 des Leiteiements 122 und somit die 
Geschwindigkeit des Auftragsmediums 116 im Bereich der 

25 Kante 122c durch einfaches mechanisches Verstellen des 
Leiteiements 122 in Richtung des Doppeipfeils X bewerk- 
stelligt werden kann. Es ist also nicht erforderlich, die hy- 
drodynamischen Parameter in dem Auftragswerk 112 zu be- 
einflussen, was steuerungs- bzw. regelungstechnisch mit er- 

30 heblichem Aufwand verbunden ware. 

[0040] Auch bei der Auftragsvorrichtung 210 gemaB Fig. 
3 kann durch das Leitelement 222 eine den Auftragsme- 
dium-Vorhang 218 stabilisierende Wirkung auf das Auf- 
tragsmedium 216 ausgeubt werden, das von dem Vbrhang- 

35 Auftragswerk 212 aus dessen Abgabeoffnung 214 zum Un- 
tergrund U hin abgegeben wird. Daher kann diesbezuglich 
auf die vorstehende Beschreibung der Ausfuhrungsform ge- 
maB Fig. 1 verwiesen werden. 

[0041] Bei der Auftragsvorrichtung 210 gemafi Fig. 3 ist 

40 jedoch das Leitelement 222 als Leitschaber gegen die Ober- 
flache des Untergrunds U angestellt. Aufgabe dieses Leit- 
schabers ist es, die vom Untergrund U mitgefuhrte Luft- 
grenzschicht G vom Untergrund U zu entfernen, urn deren 
nachteiligen Einfluss (lokales ReiBen des Auftragsmedium- 

45 Vorhangs 218; Lufteinschleppung zwischen Untergrund U 
und Auftragsschicht 220) auf das Auftragsergebnis zu min- 
dern, wenn nicht gar vollstandig zu eliminieren. 
[0042] Urn gleichwohl einen moglichst. stufenfreien Uber- 
gang des Auftragsmediums 216 vom Leitschaber 222 zum 

50 Untergrund U hin sicherstellen zu konnen, ist die Stirnflache 
222b angeschragt ausgebildet, wobei sie mit der von Auf- 
tragsmedium 216 nicht benetzten Unterseite 222d des Leit- 
schabers einen Winkel y einschlieBt, dessen Wert zwischen 
etwa 30° und etwa 50° betragt, 

55 [0043] Selbstverstandlich ist es auch moglich, die Ausfuh- 
rungsformen gemaB Fig. 2 und 3 miteinander zu kombinie- 
ren, d. h. sowohl ein dem "Teekannen-Effekt" vorbeugen- 
des, sich an die Abgabeoffnung des Vorhang-Auftragswerks 
unmittelbar anschlieBendes Leitelement als auch einen ge- 

60 gen den Untergrund U angestellten Leitschaber vorzusehen. 
Ja, es ist sogar denkbar, wie dies bei dem Vorhang- Auftrags- 
werk 310 gemafi Fig. 4 dargestellt ist, diese beiden Leitele- 
mente zu einem einzigen Leitelement 322 zu kombinieren, 
das sich von der Abgabeoffnung 314 des Vorhang- Auftrags- 

65 werks 312 durchgehend bis zum Untergrund U erstreckt, ge- 
gen den es als Leitschaber angestellt ist. In diesem Fall ubt 
das Leitelement 322 iiber die gesamte Fallhohe H (s. Fig. 1) 
die den Vorhang 318 stabilisierende Wirkung auf das Auf- 
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tragsmedium 316 aus. Femer besteht keinerlei Gefahr des 
Auftretens des "Teekannen-Effekts". Und schlieBiich wird 
auch jeglicher nachteiliger Einfluss der Luftgrenzschicht G 
auf die Auftragsschicht 320 unterdriickt. 
[0044] Anhand der in Fig. 5 dargestellten Detailansicht 5 
der Spitze eines als Leitschaber gegen den Untergrund U an- 
gestellten Leitelernents 322 soil im Folgenden eine Ausfuh- 
rungsvarianie des erfindungsgemaBen Leitelernents naher 
erlautert werden. Und zwar ist das Leitelement 322 an seiner 
Oberseite 322a und seiner Unterseite 322d jeweils mil einer 10 
hydrophoben Beschichtung 330 versehen. Diese hydro- 
phobe Bcschichtung kann bcispielsweise in Form cincr tef- 
lonisierten Glasfaserfolie ausgebildet sein, die auf die Ober- 
flache 322a und 322d des Leitelernents 322 aufgebracht, 
beispielsweise aufgeklebt ist. Eine derartige hydrophobe 15 
Beschichtung hat aufgrund ihrer Wasser und somit auch das 
Auftragsmediurn 316 abweisenden Eigenschaften den Vor- 
teil, dass zum einen die viskosen Reibungskrafte zwischen 
dem Leitelement 322 und dem Auftragsmediurn 316 redu- 
ziert sind, so dass das Auftragsmediurn 316 auch langs der 20 
Oberflache 322a starker schwerkraftbedingt beschleunigt 
und somit gestreckt werden kann, und sie hat ferner den Vor- 
teil einer geringeren Verschmutzungsgefahr durch Anhaften 
von Auftragsmediurn 316 am Leitelement 322. 
[0045] In Folge der Beschichtung des Leitelernents 322 25 
auch an seiner Unterseite 322d mit der hydrophoben Be- 
schichtung 330 kann das Leitelement 322, wie dies in Fig. 5 
dargestellt isL geringfugig aufschwimmen, so dass sich im 
Bereich der Spitze 322c des Lcitschabcrs 322 eine geringe 
stark verwirbelte Menge 316' an Auftragsmediurn 316 aus- 30 
bildet. Dieser Auftragsmediumwirbel 316' verhindert zum 
einen den Eintritt von Luft in den Bereich zwischen dem 
Untergrund U und der Auftragssicht 320. Zum anderen glei- 
tet der Leitschaber 322 auf diesem Wirbel 316' reibungsarm 
dahin, was nicht nur den VerschleiB am Leitschaber 322, 35 
sondern bei direktem Auftrag auch den an der Materialbahn 
auftretenden VerschleiB senkL Anzumerken ist, dass die 
Stirnflache 322c der Spitze nicht mit einer hydrophoben Fo- 
lie versehen ist. Der Grund hierfur liegt zum einen in der 
einfacheren Kersteiibarkeit. Zum anderen soil die Stirnfla- 40 
che 322c sogar benetzbar sein, wahrend auf der hydropho- 
ben Beschichtung das Auftragsmediurn abperlt, urn einen 
gleichmaBigeren Ubergang zum Untergrund U zu ermogli- 
chen. 

[0046] Die Auftragsvorrichtung 410 gemaB Fig. 6 unter- 45 
scheidet sich hinsichtlich des Aufbaus des Vorhang-Auf- 
tragswerks 412 und des Leitelernents 422 nicht von der vor- 
stehend beschriebenen Ausfuhrungsform gemaB Fig. 4, d. h. 
das Leitelement 422 erstreckt sich von der Abgabeduse 414 
durchgehend bis zum Untergrund U. Daher sei diesbezug- 50 
lich auf die Beschreibung der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 
4 verwiesen. 

[0047] Als zusaizliche MaBnahme zur Erzielung einer 
qualitauv hochwertigen Auftragsschicht 420 ist in Laufrich- 
tung L vor dem Auftragswerk 412 ferner ein Saugkasten 432 55 
vorgesehen. Dieser Saugkasten 432 dient dazu, die vom Un- 
tergrund U mitgefuhrte Luftgrenzschicht G bereits zu 
schwachcn bzw. abzusaugcn, noch bcvor sic ubcrhaupt zu- 
dem gegen den Untergrund U angestellten Leitschaber 422 
gelangt. Zur Erhohung der Saugeffizienz der Saugvorrich- 60 
tung 432 weist diese eingangsseitig eine Dichtlippe bzw. 
Dichtklinge bzw. Dichtschaber 434 auf, die zusammen mit 
dem Leitschaber 422, dem Saugkasten 432 und dem Unter- 
grund U ein saugaktives Volumen 436 umschlieBt. 
[0048] Grundsatzlich ist es jedoch auch moglich, wie dies 65 
am Beispiel der Auftragsvorrichtung 510 gemaB Fig. 7 dar- 
gestellt ist, dem Saugkasten 532 zwei diesem speziell zuge- 
ordnete Dichtelemenle 534 und 534' zuzuordnen, von denen 
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das eine bezuglich der Laufrichtung L des Untergrunds U 
am zulaufseiugen Ende des Saugkastens 532 und das andere 
an dessen ablaufseitigem Ende angeordnet ist. 
[0049] Bei der Ausfuhrungsform 410 gemaB Fig. 6 ist fer- 
ner an der dem Auftragsmedium-Vorhang 418 abgewandten 
Unterseite 422d des Leitschabers 422 eine Elektrode 440 
angeordnet, welche es aufgrund des von ihr ausgehenden 
elektrischen Feldes erlaubt, das Auftragsmediurn 416 im 
Sinne einer zusatzlichen Stabilisierung des Auftragsme- 
diurn- Vorhangs 418 zu beeinflussen, Selbstverstandlich 
kann auch eine Mehrzahl derartiger Elektroden vorgesehen 
sein. Bcziiglich der Anordnung von Elektroden und Saugka- 
sten sei femer auf die aus dem Konzern der Anmelderin 
stommenden, nachveroffentlichten deutschen Patentanmel- 
dungen DE 100 12 256.6 und DE 100 12 347.3 verwiesen. 
[0050] Obgleich bei den vorstehend beschriebenen Aus- 
fuhrungsformen sich das Auftragsmediurn 16 stets auf der 
Oberseite 22a des Leitelernents 22 entlang bewegte, soli an- 
hand der Auftragsvorrichtung 510 gemaB Fig. 7 ferner auf- 
gezeigt werden, dass es grundsatzlich auch moglich ist, dass 
sich das Auftragsmediurn 516 bzw. der Auftragsmedium- 
Vorhang 518 aufgrund von Adhasionskraften zwischen dem 
Leitelement 522 und dem Auftragsmediurn 516 auch langs 
der Unterseite 522d des Leitelernents 522 bewegen kann, 
sofern das Leitelement 522 sich unmittelbar an die Abgabe- 
offnung 514 des Vorhang-Auftragswerks 512 anschlieBt. 
[0051] Anhand der Fig. 8 und 9 soil noch aufgezeigt wer- 
den, dass das Leitelement 622 bzw. 722 der Auftragsvor- 
richtung 610 bzw. 710 auch konvex (Fig. 8) oder konkav 
(Fig. 9) gekriimmt ausgebildet sein kann. Durch gezielte 
Wahl des gekrummten Verlaufs kann die Dicke bzw. die Ge- 
schwindigkeit des Auftragsmedium-Vorhang 618 bzw. 718 
gezielt beeinflusst werden. 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung (10) zum Auftragen von fliissigem oder 
pastosem Auftragsmediurn (16), insbesondere wassri- 
ger Pigmentsuspension, auf einen laufenden Unter- 
grund (U), umfassend ein Vorhang- Auftragswerk (12). 
welches das Auftragsmediurn aus einer Abgabeduse 
(14) als sich im Wesentlichen schwerkraftbedingt be- 
wegenden Vorhang oder Schleier (18) an den Unter- 
grund (U) abgibt, 

wobei der Untergrund (U) bei direktem Auftrag die 
Oberflache einer Materialbahn, insbesondere aus Pa- 
pier oder Karton, und bei indirektem Auftrag die Ober- 
flache eines Ubertragselernents, vorzugsweise einer 
Ubertragswalze, ist, welches das Auftragsmediurn 
dann an die Oberflache der Materialbahn iibertragt, 
dadurch gekennzeichnct, dass in dem Fallweg des 
Vorhangs bzw. Schleiers (18) wenigstens ein Leitele- 
ment (22) angeordnet ist, das den Vorhang bzw. 
Schleier (18) langs zumindest eines Teils des Fallwegs 
im Wesentlichen auf seiner gesamten Breite fiihrt. 

2. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Leitelement (22) den Fallweg in 
einen von der Abgabeduse (14) zum Leitelement (22) 
fuhrenden Freifall-Abschnitt (24) und einem vom Leit- 
element (22) zum Untergrund (U) fuhrenden Freifall- 
Abschnitt (26) unterteilt. 

3. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass sich das Leitelement (122) unmit- 
telbar an die Abgabeduse (114) anschlieBt. 

4. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die in Bewegungsrichtung des Vor- 
hangs bzw. Schleiers (118) gemessene, von Auftrags- 
mediurn (116) bedeckte Lange (1) des Leitelernents 
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(122) veranderbar ist. 

5. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Leitelement (122) mil 
der dem freien Fall des Vorhangs bzw. Schleiers (118) 
entsprechenden Richtung (V) einen Winkel (a) von 5 
zwischen etwa 5° und etwa 30° einschlieBl. 

6. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspriiche 2 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die von dem Auf- 
tragsmedium- Vorhang (18; 118) bedeckte Oberflache 
(22a) des Leitelements (22; 122) mit der Slirnflache 10 
(22b) des Leitelements einen Winkel (|i) von zwischen 
etwa 20° und etwa 60° cinschlicBt. 

I. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspriiche 3 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Leitelement 
als Leitschaber (222; 322) gegen den Untergrund (U) 15 
angestellt isi. 

8. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Leitelement (222; 322) mit der 
dem freien Fall des Vorhangs bzw. Schleiers (218; 318) 
entsprechenden Richtung (V) einen Winkel (a) von 20 
zwischen etwa 20° und etwa 80°, vorzugsweise zwi- 
schen etwa 45° und etwa 80°, einschlieBt. 

9. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, da- 
durch gekennzeichnet, dass die von dem Auftragsme- 
dium-Vorhang (218; 318) bedeckte Oberflache des 25 
Leitelements (222; 322) einen dem Untergrund (U) be- 
nachbart angeordneten Endabschnitt (222b) aufweist, 
der mit einer gedachten Verlangerung der Oberflache 
einen Winkel (y) von zwischen etwa 30° und etwa 50° 
einschlieBt. 30 

10. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspriiche 3 
bis 6 und einem der Anspriiche 7 bis 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass sich das Leitelement (322) iiber die 
gesamte Strecke zwischen Abgabeduse (314) und Un- 
tergrund (U) erstreckt. 35 

II. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass das Leitelement 
(322) zumindest auf seiner dem Vorhang bzw. Schleier 
(318) zugewandten Oberflache (322a) hydrophob aus- 
gebildetist. 40 

12. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Oberflache (322a) des Leit- 
elements (322) mit einer hydrophoben Beschichtung 
(330) versehen ist, beispielsweise mit einer teflonisier- 
ten Giasfaserfolie beschichtet ist. 45 

13. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 11 oder 12, 
dadurch gekennzeichnet, dass zumindest die Stirnfla- 
che (322c) des Leitelements (322) frei von hydropho- 
ber Beschichtung ist. 

14. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 50 
bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass der Auftragsme- 
dium- Vorhang (18) sich auf der Oberseite (22a) des 
Leitelements (22) endangbewegt. 

15. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass der Auftragsme- 55 
dium- Vorhang (518) sich auf der Unterseite (522d) des 
Leitelements (522) entlangbewegt. 

16. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass auf der dem Auf- 
tragsmedium- Vorhang (418) abgewandten Seite (422d) 60 
des Leitelements (422) wenigstens eine Elektrode 
(440) angeordnet ist. 

17. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass in Laufrichtung 
(L) des Untergrunds (U) vor der Kontaktlinie des Vor- 65 
hangs bzw. Schleiers (418; 518) ein Saugkasten (432; 
532) angeordnet ist. 

18. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 17, dadurch 
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gekennzeichnet, dass dem Saugkasten (432; 532) zu- 
laufseitig oder/und auslaufseitig ein Schaberelement 
(434, 422; 534, 534') zugeordnet ist, das mit einer 
Schaberkante auf dem Untergrund (U) aufiiegt. 

19. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 18, dadurch 
gekennzeichnet, dass das auslaufseitige Schaberele- 
ment von dem Leitelement (422) gebildet ist. 

20. Auftragsvorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass sich der 
Auftragsmedium-Vorhang (18) iiber eine Strecke (1) 
von zwischen etwa 1 mm und etwa 200 mm, vorzugs- 
weise zwischen etwa 1 mm und etwa 50 mm, langs der 
Oberflache des Leitelements (22) bewegt. 

21. Auftragsvorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass sich der 
Untergrund (U) im Falle der Beschichtung einer Pa- 
pierbahn mit einer Geschwindigkeit von zwischen etwa 
1000 m/min und etwa 3000 m/min und im Falle der 
Beschichtung einer Kartonbahn mit einer Geschwin- 
digkeit von zwischen etwa 200m/min und etwa 
1.000 m/min bewegt. 

22. Auftragsvorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Auf- 
tragsmedium (16) fcrtigdosiert auf den Untergrund (U) 
aufgebracht wird. 

23. Auftragsvorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Ab- 
gabeduse (14) das Auftragsmedium (16) mit einer Rate 
von zwischen etwa 2 1/min und etwa 200 1/min je Me- 
ter Arbeitsbreite abgibt. 

24. Auftragsvorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Lange (H) des Vorhangs (18) einen Wert von zwischen 
etwa 5 mm und etwa 400 mm, vorzugsweise von zwi- 
schen etwa 40 mm und etwa 200 mm aufweist. 

25. Auftragsvorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Leit- 
element (22) aus Metall oder Kunststoff, beispiels- 
weise kohlefaser- oder glasfaser-verstarktem Kunst- 
stoff, gefertigt ist. 

26. Auftragsvorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Leit- 
element (22) eine Dicke (D) von zwischen etwa 
0,2 mm und etwa 1 ,0 mm aufweist. 

27. Auftragsvorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Leit- 
element (22) ausgehend von seiner dem Untergrund 
(U) fernsten S telle in oder entgegen der Laufrichtung 
(L) des Untergrunds (U) geneigt angeordnet sein kann, 
wobei das Leitelement (22) mit der dem freien Fall des 
Vorhangs bzw. Schleiers (18) entsprechenden Richtung 
(V) in beiden Orientierungen einen Winkel (a) von bis 
zu etwa 70° einschlieBt. 

28. Auftragsvorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Leit- 
element (622; 722) konvex oder konkav gekriimmt 
ausgebildet ist. 

29. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 28, dadurch 
gekennzeichnet, eine an die gekriimmte Eache ange- 
legte Tangente mit der dem freien Fall des Vorhangs 
bzw. Schleiers (618; 718) entsprechenden Richtung 
(V) einen Winkel (a) von bis zu etwa 70° einschlieBt. 
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